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50.* linha; uma hora depois, devido ao fe-
ndémeno de regeneracdo do entintamento,
a 26.* e a 51.* linhas deverao se apresen-
tar tdo claras e nitidas quanto a 8.* e 10.2
linha respectivamente.

e) Resisténcia a luz ultra-violeta — As im-
pressdes obtidas serdo submetidas & agao
da luz ultra-violeta de uma lampada de
Hanau, colocada a cérca de 30 cm. da fo-
lha datilografada. Para as folhas datilo-
grafadas com fitas pretas, a exposicao sera
de 48 horas : para as fitas de cér ou copia-
tivas, a exposicdo é de apenas 24 horas.

f) Obstrucdo dos tipos — Para as fitas de
maquina de escrever sera batida 800 vezes

a letra “e”, e para as de maquina de cal-

cular e de contabilidade, 200 vezes o tipo
8. Apbs isso, os tipos ndo deverdo apresen-
tar entupimento.

g) Resisténcia a tracdo — Sao exigidas as se-
guintes resisténcias minimas :

As fitas de maquina de escrever nao serao,
obrigatoriamente, submetidas a ésse ensaio.

Essas especificacdes foram adotadas pela Pre-
feitura do Municipio de Sdo Paulo, Estrada de
Ferro Sorocabana, Estrada de Ferro Araraquara e
Reparticdo de Aguas e Esgotos de Sao Paulo.

E -47 — Arame farpado de aco galvanizado

O arame farpado definido nas especificacdes
do I. P. T., além das caracteristicas usuais, de
apresentar uma resisténcia a tragao superior a 350
Kg. e o péso do zinco de revestimento (determina~
do de acérdo com o metodo A 90-39, da “Ameri-
can Society for Testing Materials”, adotando-se o
processo de dissolugdo da camada de zinco), deve
apresentar as seguintes, em mg./cm?*:

Meédia dos c.p. ensaiados, minimo ... 7,0
Minimo individual ............... 5,6

Esta especificacio foi adotada em carater pro-
visério pelo Departamento de Estradas de Roda-
gem, Prefeitura do Municipio de Sdo Paulo, Es-

Fitas de maquina de calcular : 8 Kg./cm. trada de Ferro Sorocabana e Reparticdo de Aguas
Fitas de maquina de contab. : 10 Kg./cm. e Esgotos.

AINDUSTRIA DO CIMENTO NO BRASIL

Tendo em vista a divulgacao, entre os almoxarifes e encarregados de material, de no-
¢6es técnicas, claras e seguras, sobre os materiais de maior consumo no servico publico,
reproduzimos aqui, data venia, parte do Boletim de Informacées n.° 43, de 1940, da Asso-
ciacdo Brasileira de Cimento Portland, que trata do histdrico e caracteristicos da indiis~
tria désse material e seu estado atual no Brasil e no estrangeiro.

" HISTORICO

A aplicacio de aglomerantes nas construgoes
s6 é constatada em estagio ja avangado da civi-
lizagdo. As estruturas primitivas ou eram consti-
tuidas de terra em paredes ou abébadas obtidas
pelo adensamento de sucessivas camadas ou eram
formadas de blocos de pedra superpostos sem
auxilio de material aglomerante.

‘Na Grécia antiga aparece o uso de tijolos se-
cos ao sol, assentes em paredes e unidos com O
mesmo barro usado para fabrica-los.

Com os egipcios, até a época romana, encon-
tra-se o uso de argamassa, obtida pela mistura

de areia com um material aglomerante, provindo
da queima do gesso impuro.

Posteriormente passam enfim os gregos ao uso
da cal como aglomerante, no que foram seguidos
pelos romanos.

A argamassa era preparada pelo mesmo pro-
cesso ainda hoje adotado e que consiste na ex~
tincdo da cal e mistura de sua pasta com areia.
A notavel dureza da argamassa das construgdes
romanas nao provém de férmulas ou ingredientes
especiais, perdidos com o tempo, mas deriva de
cuidadosa mistura e adensamento enérgico.
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E’ s6 em 1796 que James Parker, na Inglater-
ra, introduz o uso dum novo aglomerante, o ci-~
mento natural, obtido, por processos analogos ao
da cal, pela queima de rochas calcareas com cer-
ca de 30% de argila, em temperatura relativa-
mente baixa.

Em 1824, José Aspdin, pedreiro inglés, que
desde 1811 se preocupava em melhorar a qua-
lidade do cimento natural, tirou patente para
um produto obtido em temperaturas -elevadas
e que foi denominado “cimento portland” devi-
do a ser a sua cor cinzenta semelhante a da pe-
dra proveniente da Ilha de Portland, entdo dec
largo emprego na Inglaterra. Originou-se dessa
patente uma indistria de caracteristicos inteiramen-
te diversos da primitiva indistria de cimento na-
tural e que, de melhoramento em melhoramento,
veiu atingir ao- alto nivel de fabricacdo da ho-
dierna indistria de cimento portland.

Na Inglaterra, em 1845, ja era franca a pro-
dugdo desse cimento, cuja fabricacdo, na Bélgica,
foi iniciada pouco depois por um genro de Aspdin.
A primeira fabrica alema foi fundada em 1855 e
logo apés foi estabelecida em Franca a indistria
do cimento portland. Nos Estados Unidos da
América do Norte sua fabricagdo teve inicio
em 1872.

CARACTERISTICOS

A principal diferenca de fabricacio entre
a cal e o cimento portland é que a primeira
¢ um produto direto de certas rochas, calci-
nadas em fornos abertos, enquanto que o ci-
mento portland é um produto obtido pela cal-
cinacdo em elevadas temperaturas de materiais
calcareos e argilosos tecnicamente dosados numa
fabricacdo submetida em todas as suas fases a
rigorosos ensaios de laboratério.

Em complexo processo industrial transfor-
mam-se assim materiais inertes num produto fi-
namente pulverizado e quimicamente ativo, com-
posto de silicatos e aluminatos de calcio, alem
de gesso e tragos de outros constituintes. Nessa

mistura o0s- componentes cal e silica representam
de 80 a 90 % do total.

Os grandes blocos de pedra calcarea, fonte
comum da cal e do cimento, sdo reduzidos em
enormes britadores a fragmentos de 10 a 15 cm.
de diametro. Britadores secundarios, giratorios ou
de martelos, reduzem a seguir esses fragmentos
a pedrinhas de tamanho nao superior a 3 cm. que

uma nova operagdo pulveriza. Ao pé calcareo
assim obtido, é entdo adicionada argila, em quan-
tidades variaveis e rigorosamente dosadas de
acordo com a composi¢do quimica do calcareo.
Essa mistura é reduzida, em moinhos rotativos, a
p6 finissimo, cuja composicdo é continuamente con-
trolada.

Esse p6 é entdo calcinado a temperatura de
1500°C mais ou menos, na qual aproxima-se éle
do seu ponto de fusdo, comecando assim a derre-
ter-se. E' o que se designa, em linguagem técni-
ca, por “fusdo incipiente”. Essa fase da fabri-~
cacdo efetua-se, geralmente, em grandes fornos
cilindricos de aco, de 2,5 a 3,5 m de diametro
e de 30 a 120 m de comprimento, aquecidos a
carvao, o6leo ou gas. '

Nesses fornos, montados com pequeno declive,
a mistura calcareo-argila é introduzida pela parte
mais elevada e, gracas ao movimento rotativo de
que sdo dotados os cilindros, avanga vagarosa-
mente para a parte mais baixa, onde reina a tem-
peratura de 1500°C.

Nesse trajeto os materiais que vao constituir
o cimento portland e que até entdo sofreram ape-
nas transformagdes mecanicas e fisicas de brita-
mento e moagem, sofrem uma transformacdo qui-
mica e perdendo certos elementos, eliminados sob
a forma de gases, transformam-se em uma subs-
tancia nova, com caracteres fisicos e quimicos pré-
prios, que recebeu o nome de clinquer. Esse clin-
quer, que tem o aspecto de pedrinhas de cor es-
cura, passa dos fornos para aparelhos que bai-
xam sua temperatura de 1500°C a cerca de 709,
donde uma mudanga de sua estrytura cristalina,
favoravel a qualidade do produto final.

Depois de receber pequena quantidade de ges-
so, destinada a regular o tempo da “péga’ e cui-
dadosamente dosada, vai o clinquer para moinhos
rotativos que o reduzem a p6 impalpavel, 85 %,
pelo menos, do qual deve passar por uma peneira
com 0,075 mm, de abertura de malha.

O material resultante dessa pulverizagdo é o
cimento portland, assim definido pela Especifica-
¢do Brasileira EB-1 :

“Cimento portland é o aglomerante obti-
do pela pulveriza¢do do clinquer resultante da
calcinacdo até fusdo incipiente de uma mistu-
ra intima e convenientemente proporcionada
de materiais calcareos e argilosos, sem. adi-
¢ao, apos a calcinagdo, de outras substancias
a ndo ser agua e-gesso’ .
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“Todo material que satisfaca a essa definigao,
que obedeca em sua composi¢do quimica a deter-
minados limites e apresente coeficientes de resis-
téncia especificados, é um cimento portland; seja
qual for o local de sua fabricacdo. A designagao
portland ndo determina e jamais determinou ori-
gem ou procedéncia do cimento ; define porem um
produto.

-

dade, dentro de normas e especificacdes rigoro-
sas por ela prépria exigidas e propugnadas.

Nao ha assim comparagao entre o custo dessa
fabricacdo e o do fabrico da cal, obtida direta-
mente da rocha numa calcinagdo a baixa tempe-
ratura, e portanto barata, sem aparelhagem custo-
sa para britamentos sucessivos e sem dosagens,
misturas e pulverizagdes.

Fig. 1

Nota — O processo descrito na figura é o da via hﬁmida: No da via seca, igualmetne empregado, com idénticos re-
sultados, a mistura intima do calcéreo e da argila é conseguida e mantida por diversos meios apés moagem

preliminar da mistura crua-

A descrigdo acima feita do processo seguido
na manufatura do cimento, sumaria embora, deixa

ver contudo os caracteristicos marcantes de sua in-~

teressantisima fabricagdo. Constitue ela uma in-

distria do tipo pesado, a qual, num processo com- -

plexo que requer mais de 80 operagdes distintas,
transforma, com o emprego de aparelhagem me-
canica de grande vulto e elevado prego, enormes
blocos de pedra calcarea num material mais fino
que o pé de arroz, controlando rigorosamente
todas as fases dessa transformacdo, de modo a
obter um produto final de alta e uniforme quali-

PRODUCAO MUNDIAL

De acordo com o “Minerals Yearbook —
1939" publicado pelo Bureau of Mines dos Es-
tados Unidos, a produgdo mundial em 1937, al-
timo ano para o qual ha dados completos, foi
de 83.040.000 toneladas de cimento, sendo de
144.020.000 a capacidade total das fabricas en-

- tdo existentes no mundo.

- No quadro abaixo damos a producdo dos
paises que naquele ano ultrapassaram de um mi~
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lhdo de toneladas, com a capacidade das fabricas
respectivas e a porcentagem de produgéo :

CAPACIDADE
PAISES Y DAS FABRICAS PRODUCAO %o
: t

(© (P) - (P/0)

Estados Unidos. .............. 43.609.082 20.137.732 46
17.000. 000 12.605.000 74

10.000.000 7.300.000 73

13.100.000 6.703.328 51

6.000.000 5.873.000 98

10.012.000 4.700.000 47

6.000.000 4.359.112 733

4.000.000 2.400.000 60
Tchecosloviquia............... 2.300.600 1.360.000 59
POl P S e e 1.859.000 1.289.108 70
India Britanica................ 1.,465.000 1.142.000 78
Atgenting SRTDSCL SRl tg i 1.047.000 1.010 000 97

Quer como producio efetiva, quer como ca-
pacidade, o primeiro lugar na inddstria de cimen-

to portland pertence aos Estados Unidos e o se- °

gundo a Alemanha. Como produgdo, em 1937,
ocupou a Inglaterra o 3.° lugar, cabendo o 4.° ao
Japéo, que atingiu porém o 3.° lugar como capa-
cidade, com 22 grandes organizagoes produtoras,
donas de 58 fabricas. O 4.° lugar, como capa-
cidade, ¢ ocupado pela Inglaterra e pela Franga.

Caso interessante é o apresentado pela Pales-
tina, onde, com a imigragdo judaica, foi a indis-
tria de cimento estabelecida em 1925, atingindo
0 consumo “per capita” em 1934, com a funda-
¢do de novas e modernas cidades, a 290 kg. por
habitante. Em 1938 esse consumo foi de 95 kg.
Nos anos de 1937/38 o consumo, em quilos por
habitante, atingiu na Suécia a 155, na Alemanha
e na Dinamarca a 150, nos Estados Unidos a 138,
na Inglaterra a 135, e a 110 na Noruega; a 92

na Franca e na Italia e na Argentina a 90.

O consumo individual de cimento é hoje um
dos mais seguros indices da prosperidade e da
elevacdo do nivel de vida dum povo.

A INDUSTRIA DE CIMENTO NA AMERICA
LATINA

A América Latina foi durante muitos anos de-
pendente da industria estrangeira de cimento port-
land e principalmente da indistria européia, no
que concerne a América do Sul.

Coube ao Brasil, nesta parte do Continente, a
iniciativa da fabricacio do cimento, em varias
tentativas que porém, até 1924, ou ndo vingaram

de inicio ou tiveram atividades intermitentes e

precarias. Na Argentina a primeira fabrica data
de 1908 ; s6 porém a partir de 1919 iniciou-se a
fabricagdo em larga escala.

O quadro seguinte da a situacdo da indastria
de cimento portland na América Latina, em 1937,
segundo um estudo do U. S. Bureau of Mines

NUMERO PRODUG RO CONSUMO CONSUMO
PATSES DE ( PER-('APITA
FABRICAS (t) (t) (Jegr}

MEEICO, 5 hleit s dimvte — 344.693 356,450 19
ATgenting. . ove veas 9 1.035.496 1.145,357 90

Bolfvial S e s 1 61.841 63.993 20594
Brasil. . 5 571.452 646.283 15
Chile. .. 1 313.110 313.622 68
Colémbi 3 144,000 196.88%4 22
Eduador.iet. wveses 1 13.674 23.000 9
PATARHAT RS ey 0 —_ 5.000 5
(<] 41 Py s ke S PO 1 101,707 143.205 22
T UAT s o as aa 2 147.773 166.597 80
Venezuela.......... 1 44.626 164.126 48
América Central.... 1 27.000 115,660 15
Antilhas: Wl Fo i 2 — 290.000 22
‘TotaleiFs s ook 34 2.805.372 3.630.177 29

Ha, em relag@o ao Brasil, uma pequena alte-
racdo a fazer nesse quadro. A produgdo nacional
de cimento portland foi, em 1937, de 563.034 t.
e o consumo total de 637.865.

Em 1938, a producdo na Argentina foi de
1.180.000 t.; no Chile de 360.000; no Peri,
de 105.000 e no Uruguai de 160.000.

A capacidade de produgdo das fabricas ar-
gentinas, em nimero de 10, atingiuem 1939, a per-~
to de 2.000.000 de toneladas anuais. E cerca
de 30 % de sua produgdo foi empregada na pa-~
vimentacdo de estradas e ruas.

A INDUSTRIA BRASILEIRA DE CIMENTO
PORTLAND

HISTORICO

Ja em 1888, ao que parece, teve o Co-
mendador Anténio Proost Rodovalho a idéia
de fundar em .sua fazenda Santo Antdnio, onde
hoje existe a estagdo Rodovalho da E. F. Soro-
cabana, uma fabrica de cimento. A partir da-
quela época, com efeito, mandou ele, por vezes,
analisar o calcareo la existente, com o qual desde
entdo produzia cal hidraulica. Sé6 porém em
1897 entrou a fabrica em funcionamento, entre-
gando ao mercado o cimento “Santo Antdnio”.

Anteriormente, no Estado da Paraiba, foi, em
1892, inaugurada, na Ilha de Tiriri, uma fabrica
de cimento, que suspendeu porém, dentro de trés
méses, o seu funcionamento.

A Usina Rodovalho, cuja capacidade era de
25.000 t. por ano, foi dotada de aparelhagem
da fabrica Eisenwerk (vorm. Nagel & Kaemp)
A. G. Hamburg-Unlenhorst, com fornos verticais
sistema Dietz. Usava-se a via seca.
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Essa fabrica, cujo funcionamento féra suspen-
so, foi a praga em 1904, sendo arrematada pela
firma A. R. Pereira & Cia., que langou no merca-
do o cimento “Brasil”, cuja fabricacdo foi conti-

fabrica de cimento portland. Dotada de for-
no rotativo de 35 m. de comprimento, sua capa-
cidade é de 25.000 t. anuais. Em virtude duma
série de dificuldades foi, em 1924, suspenso o

CONSUMO ANUAL DE CIMENTO NO BRASIL
1926-/939
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nuada pela Fabrica de Cimento Italo-Brasileira,
que em 1907 sucedera aquela firma.

Tal fabrica langou sucessivamente as marcas
“Lage”, “Torqués” e “Meia Lua”, suspendendo
depois a fabricagdo por varios anos. Em 1916,
foram a fabrica e o imovel em que se encontra ad-
quiridos pela firma Pereira Ignacio & Cia., a qual
com Armando Rosa Pereira, constituiu uma nova
firma: A. R. Pereira & Cia. Foi essa firma que
Produziu o “Cimento Portland Nacional Rodova-
lho”. Em 1918, todo o seu acervo foi adquirido
Pela Sociedade Anénima Fabrica Votorantim,
que, durante algum tempo, continuou a produzir
O cimento “Rodovalho”, cuja fabricacdo foi de-
Pois definitivamente suspensa.

Em 1912, o Governo do Estado do Espirito
Santo fundou em Cachoeiro de Itapemirim uma

seu funcionamento. Sé em fins de 1936 reco-
mecou essa fabrica a trabalhar regularmente sob

responsabilidade da firma Barbara & Cia.

Dada a precariedade do funcionamento ante-
rior das fabricas acima citadas, péde dizer-se que
a implantagdo real da indistira de cimento port-

land no Brasil data de 1924, quando a Compa-

nhia Brasileira de Cimento Portland fundou no
Estado de Sao Paulo a sua fabrica de Pergs.

Dotada de moderna aparelhagem, produziu
ela o primeiro cimento em maio de 1926 e na-
quele ano, em sete méses de funcionamento,
13.392 t. de cimento portland e, no ano se-
54.623. Sua capacidade de produgao,
primitivamente de 60.000 t., foi no mesmo ano

de 1926 elevada a 125.000 e em 1927 a 200.000
toneladas por ano.

guinte,
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Em Novembro de 1931 iniciou a Companhia
Nacional de Cimento Portland a construcido de
sua fabrica de Guaxindiba, no Estado do Rio
de Janeiro, inaugurada em Abril de 1933. Do-
tada de aparelhos modernissimos, os seus dois
fornos rotativos calcinadores, com 122 m. de
comprimento cada um, sdo dos maiores do
mundo. O calcareo que usa provem duma pe-
dreira sita no Municipio de Itaborai, no mesmo
Estado, onde possue uma escavadora de 1.200
t. de peso, com cacamba de 10 m® e langa
de 75 m., que, na época de sua construgdo, era
a maior até entdo fabricada. A capacidade de
producdo da fabrica é de 300.000 t, anuais. For-
nece ao mercado os cimentos de marcas “Maua" e
“Incor”, este altimo de alta resisténcia inicial. Em
fins desse mesmo ano de 1933, obteve a Compa-
nnia Indastrias Brasileiras Portland S/A conces-
s@o para o estabelecimento duma fabrica de cimen-
to portland na cidade de Jodo Pessoa, Capital do
Estado da Paraiba, constituindo com esse fim a
Cia. Paraiba de Cimento Portland, S/A. A fa-
brica foi inaugurada em Setembro de 1935 e esta
equipada com modernos fornos verticais, de grelha
rotativa. Fabrica o cimento “Dolaport”, e sua
capacidade de producdo é de 50.000 t.

Duas novas fabricas iniciaram suas atividades
em 1936, sendo uma delas a de Monte Libano,
em Cachoeiro de Itapemirim, que, como ja vimos,

com a capacidade de 25.000 t. anuais reini-
cia nesse ano a sua producdo, dirigida pela firma
Barbara & Cia.

marca Barbara"”

O cimento produzido tem a

A outra fabrica foi instalada em Santa Hele-
na, Sorocaba, no Estado de Sao Paulo, pela Socie-
dade Andénima Fabrica Votorantim, iniciando a
fabricagdo em fevereiro de 1936. A fabrica por
ela montada, inteiramente nova, equipada com
a mais recente aparelhagem, dispde de dois for-
nos rotativos e tem uma capacidade anual de
producdao de 175.000 t.
marca ~ Votoran'

Seu cimento é o da

Finalmente, em Feyereiro de 1939, a Compa-
nhia. Cimento Portland Itati, com sede na Capi-
tal do Estado de Sao Paulo e fabrica em Itat,
no Estado de Minas Gerais, lancou no mercado
A fabrica, com
aparelhagem das mais modernas, possue um forno

o seu cimento de marca “Itat’”

rotativo de 67 m. de comprimento e sua capaci-
dade é de 50.000 toneladas.

Acha-se prestes a funcionar em Ouro Preto,
Estado de Minas Gerais, uma fabrica de cimento
aluminoso, com 25.000 t. de capacidade, e
cogita-se da montagem de mais duas fabricas de
cimento portland, sendo uma em Pernambuco e

outra no Rio Grande do Sul.

.

3 » 1926 (1) 1939
CONRUMO DE CIMENTO CONSUMO DE CIMENTO CONSUMO
e lhod IMPORTADO NACIONAL TOTAL NUMEROS
INDICES
Bruto per-capita Bruto per-capita Bruto per-capita 1)
(t) (kg) (t) (lg) (t) (kg)

1
‘ Amazonas (2)..... MR R iy AR A s e, 1.444 2,62 699 1,22 2.668 4,67 28
I EnEbeap ) bk Bl S R R R R B 3.145 2,76 4.126 86,5341 8.204 5,03 30
MaranhBoZt B IR Sl i rr R L A Y 2.705 2,80 2.201 1,78 3.326 2,69 16
bt 1R AR RN PR e A N e o TSN R 510 0,75 746 0,84 1.297 1,47 9
Cearne, i oot el b o s e N A R 3.255 2,28 4.792 2,76 8.957 5,20 31
RiogGrande’ doeNortedd s, Sl i el s vk 2.163 3,57 2.958 3,62 3.903 4,77 29
Parafbiinl Soatu it ol et 3.190 2,94 4,864 3,32 5.719 3,90 24
! Pernambuco. ... .. : 12.710 5,28 14.762 4,71 22,097 7,05 42
Alagoas.......... 3.510 -"3,37 3.634 2,90 5.569 4,44 27
Sergipe.......... 1.455 2,89 2,740 4,78 3.274 5,72 34
‘ Bafa.................. 11.355 3,14 18.812 4,28 26.339 6,00 36
Espirito Santo......... 3.350 6,36 6.436 8,58 6.436 8,58 51
Rio de Janeiro,....... t 30.600 17,85 51.656 24,05 51.656 21,05 145
Distrito Federal. ... .. = 114,000 85,30 215.688 116,70 215.799 116,76 710
Minans Al 45.459 7,07 73.671 9,26 73.671 9,26 56
; GO g At 1.380 2.37 2.531 3,19 2,531 319, 19
Mato Grosso 2.000 7,10 4.887 12,68 4.887 12,68 7
Vs Sio Paulo (2).. 118.355 22,68 218,216 30,62 219.216 30,76 186
A Paranf....... 2.563 3,27 796 8,02 8.866 8,08 49
A Santa Cntarm 3 3.749 4,90 8.390 7,87 8.390 7,87 47
Rio Grande do S 29,489 12,02 45.005 13,83 47.636 14,64 88

.
by Brasil o i b v 8 Soumased b s e 306.322 11,64 695,610 15,77 730.444 16,56 100

(1) A distribuicio por Estado, nesse ano, é estimativa. (2) Inclusive o Acre. (3) Sfio Pauilo consumiu em 1926, mais 13. 382 t de cimento nacional,
o que cleva o seu consumo per-capita a 2528 kg, (4) Caleulados tomando-se como 100 o consumo de 16.56 do Brasil.
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DESENVOLVIMENTO E PRODU CKO

O quadro seguinte da a produgdo, a impor-
tacdo e o consumo de cimento no Brasil de 1926

41939,

—
Importagio Produgfio Congumo

Anos (t) (t) t
—
iggg ........... 306,322 13.382 400.704
19557 """ e 441,959 54.623 4906, 582
Tgog *t v oo 456.212 87.964 544.176
T 535.276 96.208 631.484
193] e 384,503 87.160 471.663
19357 " ee e 114,332 | . 167.115 281.447
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() Dados relativos ao primeiro semestre.

Acham-se esses mesmos dados consubstancia-
dos no grafico da fig. 2, que, de maneira mais fri-
*ante, mostra o desenvolvimento e a produgao
“fescente da indastria brasileira de cimento port-

d e o decréscimo consequente da importacado.

sumo. A inddstria nacional, portanto, tem ca-
pacidade suficiente para suprir amplamente o con-

sumo demoustrado para os anos normais.

Encontram-se no quadro da pag. 182 os con-
sumos bruto e per-capita, nos varios Estados bra-
sileiros, em 1926 e em 1939. Os consumos per-
capita estdo referidos a populagdo dada pelo Anua-
rio Estatistico do Brasil para 31 de Dezembro de
1925 e 1938, réspectivamente.

Mostram esses dados que a produgdo nacional
de cimento nao apenas atendeu plenamente ao
maior consumo bruto proveniente do crescimento
da populagido do Pais, mas permitiu a essa maior
popiilacdio um superior consumo per-capita, ©
qual de 11,64 kg. de cimento estrangeiro em 1926
passou a 15,77 kg. de cimento nacional em 1939,
com um aumento, portanto, de 35 %. _

No grafico da fig. 3 acham-se tragadas as cur-
vas representativas dos nimeros-indices do desen-
volvimento das indistrias nacionais de carvio,

ferro gusa e cimento, todas elas do grupo das cha-
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! = Por esse grafico poder-se-a notar que a pro-
&0 nacional durante o ano de 1939 foi maior do

§ )
1 ' o consumo ‘do Pais correspondente a qual-

U 3 ¢
€t ano anterior a 1939, — o ano de maior con-
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Fig. 3

madas indastrias pesadas. Tais ndmeros foram
obtidos proporcionalmente a producio de 1933,
tomada como indice 100. Mostram essas curvas

o desenvolvimento superior da industria de cimen-
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to em relagdo as suas congéneres. ‘A compara-
¢ao é legitima, pois foi feita com o ano de 1933,
em o qual ja a inddstria nacional de cimento es-
tava em pleno desenvolvimento, tendo a sua pro-

ducdo ultrapassado a importagao.

Mais do que qualquer outra do seu grupo
tem, portanto, a inddstria nacional de cimento $¢
colocado em posigao de satisfazer as necessidades
crescentes do Pais, cujo consumo, longe de tet

entravado, ela procura incrementar.

Movimento da padronizacao no estrangeiro

BRITISH STANDARDS INSTITUTION

A gentileza do Secretario da Camara de. Comeércio
Britanica devemos o recebimento dos tltimos folhetos pu-
blicados pelo Instituto Britanico de Padrdeés.

Handbook of Informatioxi

!

Para os que desejam ter uma idéia completa da ativi-
dade da B.S.I. ,a mais antiga organizagdo mundial de
padronizagdo do material, o manual ora publicado satisfaz
plenamente. Através das suas 167 paginas, o leitor fica
ao par do intenso labor que se irradia por' intimeros co-
mités técnicos e cientificos, creados para o estudo das ca-
racteristicas e métodos de ensaio dos materiais susceptiveis
de uma padronizagdo de ordem industrial. Resumidamente,
o Handbook expoe a finalidade e os objetivos visados pela
B.S.I. nas seguintes palavras:

1 — A British Standards Institution é a organizagao
nacional inglesa de padronizagdo, promulgadora das
Especificagées Standard Britanicas, as quais, tendo
aceitagdo geral por parte dos interessados, salvaguar-
dam de um lado os interésses dos compradores, asse-
gurando-lhes, a precos razoaveis, um minimo de qua-
lidade e eficiéncia dos materiais, e por outro, em
relacdo aos fabricantes, evitando-lhes as consequén-
cias pouco agradaveis da concorréncia desleal com
sacrificio da qualidade.

2 — E' um organismo que se pde em contacto
intimo com todas as exigéncias técnicas e industriais
da moderna produgéio, recebendo o mais decidido
apoio por parte do Govérno Britanico, sem ser, entre-
tanto, por éle controlado.

3 — De acérdo com a orientagdo decidida numa
Conferéncia Imperial para a coordenagéo das “Stan-
dard Specifications”, colabora com os érgdos de pa-
dronizagéio existentes nos diversos paises e territo-
rios que formam o Império Britanico e ajuda a pre-
parar as Especificagses Comerciais baseadas em pra-
tica simplificada e padronizada, quando ha mituo
consenso de dois ou mais paises do Império.

4 — Esta em contacto direto com todas as organiza-
¢Oes estrangeiras similares, e participa, direta ou in-

-

diretamente, no trabalho de elaboragdo de padroes
internacionais, procurando que o ponto de” vista da
Indistria Britanica seja levado em consideragdo.

5 — A atual B.S.I. é o resultado da evolugdo d°
antigo “Engineering Standards Committee”, forma"io
em 1901, pelos principais Institutos Técnicos do pal™
¢ que, partindo de modesta comissdo de 8 membro®
possue hoje mais de 1.000 comités, que recebe
a colaboragdo de cérca de 6.000 técnicos (Arguité”
tos, Quimicos, Engenhziros, etc.), que pdéem a sud
experiéncia, gratuitamente, a disposi¢do désse traba”
lho de ordem nacional.

6 — Assim, a B.S.I. pode ser considerada com’
uma assistente direta da indistria, pela preparagd
das especificagdes standard inglesas. Ja 965 fora??
preparadas e publicadas, ndo incluindo nesse niimer?
166 relativas a materiais de aviigdo, feitas em C‘?‘
laboragdo com o Ministério do Ar. Ja foram dist™’
buidas 3.100.000 cépias das B.S:S.

7 ~ As especificacoes britanicas sdo baseadas na
melhor pratica existente; e embora ndo prel:eﬂd"il
atingir um ideal que se tornaria por demais dispe’
dioso, estabelecem um standard de eficiéncia, qualid? ¢
e dimensGes, e uma base equitativa para obtensd®
de precos. Ajudam a eliminar as gualidades € 08
formatos redundantes, o que permite aos fabrica™”
tes fazerem estoques de saida certa, durante OS it
riodos de depressao de negécios, aumentando tan
bem a rapidez das entregas.

As especificacdes sdo mantidas em dia por meio 'de 1
revisoes, feitas periodicamente ou quando a Prém:.a
_demonstrar a sua necessidade ; néo interferem nas ¥
ciativas e no poder inventivo individuais e deix@
ao produtor a maior liberdade possivel para emp™®
gar os métodos de produgao que achar convenienté’
As Especificagdes Britanicas procuram o mais Possl’
vel confinar/ as suas exigéncias as questdes de ‘P
formance”.

8 — A “British Standards Institution” é administ™®’
da por um Conselho Geral (General Council) no quao ?
a industria esta amplamente representada, a© la.d.c )
do “Board of Trade”, do “Department of SCie""h, !
and Industrial Research”, do “National Physical Ls



