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MAQUINAS DE ESCREVER

A maquina de escrever ¢ hoje em dia, um
instrumento de trabalho indispensavel, principal-
mente na administracdo publica. Quasi todo o
expediente ¢ datilografado e o uso intensivo obri-
ga o Govérno a comprar anualmente grande
quantidade de maquinas. Desta forma, ha todo
o interésse em que seja maximo o rendimento de
trabalho do datilografo e econdmicas as condi¢oes
de compra.

Tendo em vista essas consideragdes, a Di-
visaio do Material iniciou seus estudos sébre o
assunto. .

Com relacdo a eficiéncia do trabalho do da-
tilografo, foi observado que a distribuicao das
letras no teclado das maquinas de escrever ven-

didas no Brasil é a mesma das existentes nos E. .

U. da América do Norte. Como, no idioma
portugués, a frequéncia de emprégo das letras
e a combinagdo entre vogais e consoantes diferem
muito do que ocorre na lingua inglesa, foi levan-
tada a questdo de verificar si, de fato, apresen-
tava inconvenientes o teclado inglés e, caso afir-
mativo, qual o teclado mais favoravel para a
nossa lingua. ;

Outros fatores, intervindo no trabalho dati-
lografico, sdo os diversos esforcos a .despender
no acionamento das alavancas e teclas operatri-
zes. Sobre éste ponto ja existiam estudos do
Instituto Nacional de Tecnologia em colabora-
cdo com a Comissdao Central de Compras.

Para ‘permitir que os datilégrafos escrevam em
maquinas de varias marcas, sem sentirem dife-
renca sensivel ao mudarem de uma a outra, seria
de toda a conveniéncia que fésse fixada a locali-
zacao de todas as lalavancas e teclas de comando,
forcando uma padronizagdo. Esta exigéncia seria
relativamente facil si existisse no Brasil alguma
fabrica de maquinas; é dificultada porque todas
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sdo construidas no estrangeiro. As tnicas for-
cas com que se pode contar para exigéncias desta
natureza sdo : o volume das compras feitas pelo
Govérno e a boa vontade dos representantes das
fabricas.

A padronizagdo das dimensdes dos papéis
usados nos servicos publicos fez com que se tor-
nasse possivel diminuir a variedade de tamanhos
de carros de maquinas de escrever, para escolher
aqueles que melhor se adaptassem as dimensoes-
padrao de papéis.

Feitas estas considerac¢odes, foi o estudo divi-
dido em duas partes :

‘a) especificacdo ;
b) estudo do teclado.

Na parte da especificacdo, elaboramos um
projeto de instrucao regulando a forma de requi-
sicao e recebimento de maquinas de escrever para
uso nos servi¢os publicos e tendo em anexo as es-
pecificacoes e métodos de ensaios.

Realizada uma reunido para a qual foram
convidados os representantes, no Rio de Janeiro,
das fabricas de maquinas, e revelada a orientacdo
da Divisdo do Material — de ouvir as pondera-
¢oes dos interessados antes de dar forma defini-
tiva a uma especificacao — foi-lhes distribuido o
projeto de instrucao que se segue :

»

INSTRUCAO N.° ...

A presente instrucao, aprovada pelo Presidente do
Departamento Administrativo do Servico Piblico com a
Portaria n.... de... do corrente més, regula a forma da
requisi¢do e recebimento de maquinas de escrever para uso
nos servigos puiblicos civis da Unido.

2. Somente poderdo ser requisitadas maquinas dos se-
guintes tipos :
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Magquinas com carro comportando papéis até
22 cms. e permitindo a escrita em toda a exten-
sdo, sem tabulador decimal.

ME-2 Maquinas com carro comportando papéis até
33.cms. permitindo a escrita em toda a exten-
sdo e com tabulador decimal; com as seguin-
tes variedades: ME-2-A, ME-2-B, ME-2-C,
ME-2-D, de acérdo com o tabulador.

ME-3 Maquina com carro comportando papéis até
44 cms. permitindo a escrita em toda a exten-
sdo e com tabulador decimal; com as seguin-
tes variedades: ME-3-A, ME-3-B, ME-3-C,
ME-3-D, de acérdo com o tabulador.

ME-4 Maquinas de escrever elétricas.
ME-5 Magquinas de escrever silenciosas.
ME-6 Maguinas de escrever portateis.

3. Para evitar que entrem em concorréncia maquinas
de escrever que ndo preencham as condi¢des exigidas nas
especificagdes em anexo, deverdo os fornecedores interes-
sados enviar ao I. N. T. méquinas dos tipos ME-1, ME-2
e ‘ME-3 para que seja feito o necessario exame, de acérdo
com as “Especificagdes e Métodos de Ensaio” publicados
em anexo. Preenchendo.as condi¢des, o I. N. T. fara
a aprovagdo das marcas e somente as aprovadas poderdo
entrar em concorréncia.

4. As repartigdes, para manter uniformidade de marca
no seu servigo, poderdo declarar a marca da maquina, desde
que esteja incluida nas aprovadas pelo I. N. T. e de preco
ndo superior de 20% da menos custosa das aprovadas,
do mesmo tipo, verificados os precos correntes da praga.

5. As maquinas dos tipos ME-4, ME-5 e ME-6 s6
podem entrar nos editais de concorréncia e coletas de pre-
cos, mediante parecer favoravel da D. M. do D. A. S. P.

6. As reparti¢des s6 poderdo receber maquinas, apro-
vadas pelo I. N. T. ou autorizadas pela D. M. do
D. A. S. P.. Deverdo, entretanto, verificar sempre a
perfeita observancia das “Especificacdes e Métodos de En-
saio” publicados em anexo. Em caso de ddvida poderdo
as-repartigdes .pedir ao I. N. T. exame técnico.

7. Para efeito de fisca_liiaqéio e conhecimento dos for-
necedores, as reparticdes aquisidoras fardo obrigatoriamente
em todas as vias do empenho, em se tratando de despesa
com fornecimento de maquinas de escrever dos tipos ME-1,
ME-2 e ME-3 destinadas as reparti¢des publicas, a se-
guinte declaragdo : Este empenho destina-se a aquisi¢do
de artigos sujeitos a aprovagdo do I. N. T., de acérdo com
o disposto no Decreto-lei n. 1.184, de 1.° de abril de
1939. Em se tratando de maquinas dos tipos ME-4,
ME-5 e ME-6: Este empenho destina-se a aquisigdo
de artigos cuja aceitagdo depende de autorlzaqéo da D. M.
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8. O fornecedor deve dar para ‘cada maquina um
termo de garantia pelo prazo de dois anos a contar da
data da aceitacdo do artigo pela reparticdo. Em qualquer
caso o fornecedor é o responsavel pelo cumprimento das
obriga¢des assumidas. Essa garantia obriga o representante
a proceder gratuitamente aos reparos que se tornarem ne-

cessarios em virtude de mau funcionamento ou deterioragdo,
proveniente de defeitos de fabricagao. :

9. A presente instru¢do entrara em vigor 60 dias
apés a data da sua publicagdo.

ANEXO
Especificages e métodos de ensaio de maquinas de escrever
A) DISPOSICOES GERAIS

O material empregado deve ser da melhor qualidade
sem falhas e defeitos, resistente ao desgaste e apresentan-
do um conjunto sélido.

2. As maquinas serdo esmaltadas a fogo na cor preta,

3. Todas as pecas metalicas devem ser protegidas e
garantidas contra a oxidagédo.

4. Os aneis das teclas, marginadores, alavancas de
manobra, libertador do cilindro, solta-margens, indicadores,
barra das guias do papel, graduador de espagamento do
rolo, guia dos tipos, barra e guias verticais para o papel,
devem ser cromados.

5. O teclado deve ter 46 teclas contendo 92 caracteres.

6. Os sinais de acentuagdo devem ser batidos anteri-
ormente as letras.

7. As letras serdo do tipo “Paica” 120 com espa-
camento. de 2,55 a 2,6 mm. de centro a centro de letra.

8. A tabulagdo devera ser automatica, compreenden-
do as seguintes operacdes :

I) — Marcar por simples pressdo as posi¢des de pa-
rada do carro.
II) — Desmarcar qualquer posi¢do de parada do car-
ro sem desfazer as demais marcagdes.
IIT) Desmarcar todas as paradas ja preparadas.
1V) — Movimentar o carro até as posi¢cdes marcadas,
por meio de uma tecla.

1

9. A fita deve ter de 12,5 a 13 mm. de largura.

10. O retrocesso da fita deve ser automatico.

11. Deve haver um contréle da fita permitindo gra-
var matrizes de cera. (Stencil).

12. A fita s6 deve avangar quando .forem acionadas as
teclas; ndo deve mover quando for abaixada a barra de
espacgos ou movimentado o carro pela alavanca que o torna
livre. ! ,

13. A alavanca dg espagamento entre linhas deve ser
colocada a esquerda e manejavel de forma a fazer girar o
rolo antes de iniciar o movimento de translagdo do carro.

14. O graduador de espagamento entre linhas, deve
ter no minimo 3 posi¢des e marcar espacamentos de : 4,2mm.
6,3mm., 84mm. )

15. A alavanca libertadora da engrenagem do cilindro
deve ser colocada do lado esquerdo e permitir o ajusta-
mento da linha em qualquer posigdo. .

16. A alavanca que comanda os rolos compressores
e solta o papel, deve ficar colocada do lado direito, ou dos
dois lados. ;

© 17. A maquina devera ter dispositivo' para tornar li-
vre o movimento do carro de forma a ajusta-lo em qual-
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quer posi¢do do seu curso. Este dispositivo tera comando
duplo, isto é, uma alavanca em cada extremidade do carro.

18. Os marginadores devem ter um ajuste positivo e
deter o carro nas posi¢des que forem marcadas. O mar-
ginador direito deve ter um dispositivo que produza a ba-
tida de um timpano, no maximo 10 espacos antes do carro
parar no ajuste da margem. Neéste ponto, batida uma
tecla, uma trava deve impedir que os tipos cheguem a ba-
ter no papel.

19. Os tipos devem ser protegidos contra as batidas
eventuais de um sébre outro.

20. A escrita deve ser perfeitamente alinhada mesmo
quando feita em cartdes ou fichas e a 3 milimetros da
extremidade inferior.

21, A linha de escrita deve ser inteiramente visivel
pelo datilégrafo, quando em sua posigdo normal de tra-
balho.

22. Os seguintes acessérios deverdo acompanhar cada
méquina : almotolia, chave de fenda, vidro de 6leo para
maquina com, no minimo, 25 cm3, pincel para limpeza ge-
ral, escova para tipos, flanela, capa de oleado.

B) ESPECIFICACOES

Todos os tipos de maquinas de escrever devem preen-
cher as exigéncias da presente especificagdo.

2. As maquinas de escrever serdo designadas por :

ME-1 Maguina com carro comportando papéis até
22 cm. e permitindo a escrita em toda a ex-
tensdo ; sem tabulador decimal.

ME-2 Maquinas com carro comportando papéis até
33 cm. e permitindo a escrita em toda a ex-
tensdo e com tabulador decimal.

De- acérdo com os tabuladores decimais serdo permi-
tidas as seguintes variedades :

ME-2A Com tabulador permitindo gravar até 5 espa-
¢os antes da parada marcada, isto ¢, 1:000%0
sendo permitido ndo haver parada para 4 es-
pagos antes (nos dois pontos) .

ME-2B Com tabulador permitindo gravar até 6 espa-
'¢os antes da parada marcada, isto €, 10:000$0
sendo permitido ndo haver parada para 4 es-
pacos antes (nos dois pontos) .

ME-2C Com tabulador permitindo gravar até 7 espa-
¢os antes da parada marcada, isto é, 100:000$0
sendo permitido ndo haver parada para 4 es-
pagos antes (nos dois pontos).

ME-2D Com tabulador permitindo gravar até 9 espa-

i ¢os antes da parada marcada, isto é, 1.000:000$0
sendo permitido ndo haver parada para 4 es-
pagos antes e 8 espacos (no ponto e nos dois
pontos) .

ME-3 Maéquina com carro comportando papéis até
44 cms. permitindo a escrita em toda a exten-
sdo e com tabulador decimal.

De acordo com os tabuladores decimais serdo permi-
tidas as seguintes variedades, que seguem -espectivamente
as mesmas indicagdes das de tipo ME-2A, ME-2B, ME-2C,
e ME-2D:

ME-3A
ME-3B
ME-3C
ME-3D

ME-4 Maquinas de escrever elétricas
‘ME-5 Magquinas de escrever silenciosas

ME-6 Maquinas de escrever portateis.

3. As maquinas ME-1 e ME-2 deverdo satisfazer aos
sequintes valores maximos :

Tecla simples de maitsculas . ? 500 gr.
. Tecla de fixagdo de maidsculas . . . . 600 gr:
cl'gclavrresretrocessoir e =Sl gt Gt s 850 gr.
Barrai de -espacos .t i nastlanas: sifesies i o 225 gr.
Transporte do carro :
1) — No inicio (somente gira o rdlo) 1.000 gr.
2) — No final (transporte do carro) 1.300 gr.
L eclas dosttaracteres & Sagun s v S s 15 cm.

4. A maquina ME-3 devera satisfazer aos seguintes
valores maximos :

Tecla simples de maiasculas . . . . . 650 gr.
Tecla de fixagdo de maidsculas . 1.300 gr.
Tecla de retrocesso . . . . . 1.100 gr.
Baty i xlenespatoser Rl G ot T Ne i aiie 225 ‘gri
Transporte do carro :

1) — No inicio (somente gira o rélo) . . 1.300 gr.
2) — No final (transporte do carro) 1.750 gr.
Teclag  dos? caracteres. s 2 it o Uil Sy 15 cm.

C) METODOS DE ENSAIO

Verificar o funcionamento de todas as alavancas e
comandos.

2. Verificar o esfér¢o necessario ao transporte do
carro. Deve ser determinado pela aplicagdo suave de um
dinamémetro, preso ao ponto de acionamento da barra de
transporte do carro nas posigcoes extremas, recuando-se 10
espagos para a posi¢do final.

3. Verificar o esfér¢o minimo de impressdo. Deve
ser determinado pela altura minima da qual devera cair li-
vremente um péso cilindrico indeformavel, de 50 gr., do
didmetro aproximado da tecla, usando-se uma fita nova e
papel apergaminhado para que imprima sistematicamente,
sem falha, qualquer dos caracteres.

4, Verificar o esfor¢co nas teclas simples de mairs-
culas, deixando-se baixar livremente até sua posi¢do final
sob a acfio estatica de um péso, cujo valor minimo carac-
terizara éste esforgo. :
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5. Verificar o esfor¢o necessdrio para operagao da
tecla de fixagdo de maiisculas, procedendo de modo idén-
tico ao indicado em 4. 2

6. Verificar o esférco necessario na tecla de retro-

+ cesso, pelo mesmo processo recomendado em 4.

7. Verificar o esfér¢o na barra para dar os espagos
de acérdo com 4. : g

8. A maquina deve permitir a batida, com a maior
velocidade possivel, de duas letras tais como: m-n, o-s,
h-u, varias vezes sucessivamente sem que haja superposi¢do
de letras.

9. Libertando a engrenagem do cilindro pela ala-
vanca libertadora, deve ser observado que a batida des
tipos ndo produza deslocamento do cilindro e. portanto
desalinhamento da escrita.

Estamos atualmente fazendo um ajustamento
das exigéncias da especificacao as caracteristicas
das diversas maquinas e as sugestdes dos repre-
sentantes, algumas bastante interessantes e de-
monstrando o desejo de cooperar com o Gover-
no na solucao do problema.

Na parte do estudo do teclado para verifi-
car si a distribuicdo das letras, como normalmen-
te se enconfra nas maquinas de escrever, é, de
fato, prejudicial a escrita em Portugués, fizemos

uma apuragao de frequéncia em um trecho de mais
de 12.000 letras.

A apuragao demonstrou a ma dlstrlbulcao
das letras em um teclado comum. Encontramos
a mao esquerda sobrecarregada, pois, no trecho
usado, a ela couberam 7.577 batidas, ao passo
que a direita, somente 5.013, incluidos nesses
nameros 0s acentos e a pontuagao. Observan-
do, ainda, em da mao, a distribuicdo de letras
por dedo, nov.. disparidade encontramos, pois a
letra de maior frequéncia, o A, no trecho citado,
com 1.566, estava destinada a ser batida pelo
dedo minimo, o menos forte e menos agil da méo.

Estamos fazendo, tambem, observacoes em
trabalhos existentes sdbre éste assunto; entre
éles : o teclado adotado pelo Govérno portugués,
o do engenheiro José Alfredo de Marsillac e o do
Prof. Oscar Diniz Magalhaes, os quais estdao sen-
do comparados com os estudos feitos por esta
Divisao.

Vamos, déste modo, observando a orienta-
¢do de cada um e tirando os ensinamentos que
nos fornecem novos rumos para as nossas pes-
quisas. ;s

NOGCOES SOBRE A CONSTITUIGCAO E
FABRICA(;AO DO PAPEL

O papel ocupa hoje um lugar de destaque
na economia dos povos; é um fator de desenvol-
vimento cultural, de grande interésse industrial
e comercial.

O papel comecou a ser fabricado em escala
industrial no século 14, empregando-se, como ma-
téria prima, trapos de pano. Esta matéria prima,
apesar de ser de primeira qualidade, ndao pode
satisfazer as necessidades da inddstria e do con-
sumo devido a sua escassez e, consequentemen-
te, elevado custo. S ;

Procurou-se entao substituir o trapo por ou-
tras matérias primas. UUma lista enorme de fibras
tem sido experimentada até hoje, citando-se entre
as principais : pinho, palha, caroa, bambt, ba-
gago de cana, linho, juta, cdnhamo, banana, en-
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fim, todas as plantas que por meio do caule, fo-
lha, fruto, raiz, fornecem fibras mais ou menos
flexiveis, encerrando maior ou menor quantidade
de celulose. A planta, para satisfazer as necessi-
dades da industria, deve ser abundante na natu-
reza, de facil cultura, e estar localizada em re-
gides de facil acesso.

Até hoje, a planta que mais satisfaz essas
condi¢ées é o pinho, sendo éste o motivo pelo
qual os paises nordicos ocupam lugar de desta-
que na industria papeleira.

A indastria do papel consta de duas fases
distintas : '

A) — Obtencio da pasta de celulose.
B) — Fabricagcdo do papel. .




