Material

ESPECIFICACOES DO DASP

Cartdes, cartolinas ¢ papel Kraft --- Mesa de madeira para fichas

CARTQOES E CARTOLINAS
PAPEL KRAFT

De acoérdo com solicitacdo da Divisdao Téc~
nica do Departamento Federal de Compras e
recomendacdo do Instituto Nacional de Tecno-
logia, o DASP, com a Portaria n. 761, de 25
de setembro ultimo, modificou as exigéncias cons-
tantes da Instrucdo n. 1, expedida com a Porta-~
ria n. 197, de 18 de julho de 1939, quanto aos
itens B-6 (cartdes e cartolinas) e B-7 (papel
Kraft) do Anexo I — Especificacdo e métodos
de ensaios de papéis.

Sdo as seguints as modificagdes aprovadas
pela Portaria n. 761 :

Modificagées da Instrugdo n.' 1

"B-6 Cartdes e cartolinas :

Os cartdes e cartolinas serdo classificados, quanto aos
indices de resisténcia adiante mencionados, em :

a) Cartdes e cartolinas para fichas; e
b) Cartdes e cartolinas para capas.

a) Os destinados a confecgdo de capas deverdo satis-
fazer aos seguintes valores minimos :
C-145 — Cartdo e cartolina com peso médio de 145 g/m2.

Peso minimo — 130 g/m2
Colagem 6tima
Tragdo minima — 2,3 Kg/cm
Dobras duplas minimas — 50
Espessura minima — 0,100 mm
C-180 — Cartdo e cartolina com peso médio de 180 g/m2.
Colagem 6tima
Tragdo minima ~—~ 3,2 Kg/cm
Dobragem minima — 50
Espessura minima — 0,140 mm
C-215 — Cartéio e cartolina com peso médio de 215 g/m2.
Peso minimo ~ 195 g/m2

Colagem 6tima
Tragdo minima — 4,2 Kg/cm
Dobras duplas minimas — 100
Espessura minima — 0,180 mm
C-270 — Cartdo e cartolina com peso médio de 270 g/m2.
Peso minimo — 245 g/m2
Colagem 6tima
Tragdo minima — 5,7 Kg/cm
Dobras duplas minimas — 100
Espessura minima — 0,240.

b) Para os cartdes e cartolinas destinados a fichas,
prevalecerdo todas as exigéncias acima mencionadas, com
exce¢do do nimero minimo de dobras duplas, que sera de
20, para todos os casos.

B-7 Papel Kraft :
Devera satisfazer aos seguintes valores minimos :
K-75

Peso — 71 g/m2
Colagem otima

Tragdo — 2,2 Kg/cm
Dobras duplas — 100
Espessura — 0,116 mm

No niimero anterior da Revista do Servigo
Pablico, tivemos ocasido de anunciar a modifi-
cagao proviséria da especificagdo do Papel Kraft,
adotada pelo Govérno Federal, desde 1937, para
as suas compras. Essa modificagdo impds-se a
vista do ntmero elevadissimo de recusas dessa
classe de papéis, verificadas nos fornecimentos
as Reparticdes. Estava-se diante de um im-
passe : a inddstria nacional, a vista das dificul-
dades de obtencdo de celulose, viu-se obrigada
a langar médo de aparas de papel, empregando-
as principalmente na fabricacdo dos papéis de
embrulho e de 2.* qualidade. O papel Kraft,
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% i
sendo um papel destinado a envélucros, teve por a) Péso em g/m2 (a séco)
i isso a sua qualidade prejudicada. A especifica-
i ¢do primitiva fora deduzida do padrao da indas-~ b) Resisténcia a tracdo no sentido longitu-
'.3 trta nacional de antes da guerra, quando a ob- dinal e no sentido transversal.
81 tencdo da matéria prima ndo sofria as restri-

fik ¢oes impostas pelo atual conflito europeu; a ce- c) Resisténcia a dobragem nesses dois sen-
i lulose nos chegava entdo, vinda da Escandi_na~ tidos, obtida na maquina de dobras du-~
; via e da Finlandia, por pregos sensivelmente me- plas de Schopper.

! nores que a americana ou canadense, hoje as
{

| tinicas empregadas pelas fabricas de papel do : d) Colagem ou adaptabilidade a escrita.
pais. ‘

O termdémetro da qualidade do produto, e) Espessura.

f constituido pelo rigoroso contréle dos forneci~

mentos feitos no Departamento Federal de Com- f) Resisténcia ao descoramento, a luz di-

fusa e a luz ultra violeta.

pras, revelou imediatamente que a inddstria bra-
sileira tinha quebrado o padrao anterior.

Cada ensaio foi realizado sdbre 10 corpos
de prova, retirados de 10 folhas diferentes do
mostruario, cada folha fornecendo um tnico corpo
de prova para cada tipo de exame.

O niimero de ensaios realizados foi, portanto,
apreciavel, e forma uma base bem solida para a
deducdo de uma especificagéo.

Foram ensaiados 44 tipos diferentes; cada
tipo foi representado por 10 folhas, e sdbre cada
folha foram feitas 8 determinagdes. O ntmero
de ensaios feitos sobe, pois, a 3.520.

Nada ha a comentar sébre as determinagdes
enumeradas e a a e inclusive ; as razdes para sua
adocdo estdo expostas numa publicagdo do Ins-
tituto Nacional de Tecnologia, intitulada “Os
papéis da Indastria Nacional”, de autoria de
Anténio Russel Raposo de Almeida e E. L.
Berlinck.

Quanto ao ensaio de descoramento a luz di-
fusa e a luz ultra violeta, algo pode ser invocado
para a sua realizacdo.

E’ um fato de observacdao comum o desco-
ramento das capas de brochuras e de processos,
quando expostas a luz difusa dos escritérios,
ou aos raios solares diretos. Mesmo os papeis
brancos amarelecem com o tempo, indicando que
até para os produtos ndo coloridos ha tendncia
para a volta a cor original da pasta.

As démarches feitas entdo pela Divisdao Téc-
nica Ho D. F. C., junto ao Instituto Nacional
de Tecnologia e a Divisdo de Material do DASP,
f para resolver o assunto e permitir o abasteci-
i ' mento das reparti¢des, embora com um tipo de
|
{

i

papel de fabricagdo inferior, deram em resultado
a publicagao da Portaria n. 761.

i ~ Nao é, porém, a modificagdo das especifi-
,f cagoes do papel Kraft o tnico fim visado pela
i portaria citada ; altera ela também as especifi-
% s cacdes de cartdes e cartolinas, que a Instrucédo
i

:

|

N

‘ n. 1 fixava em um tnico tipo — C-265, aplicado
f para os cartdes de Ministro e de Diretor.

Fazia-se necessario ampliar a padronizagdo
dos cartdes, abrangendo maior numero de tipos,
capazes de cobrir as necessidades das reparti-
¢Oes nesse setor.

Logo apés a terminacao dos estudos para a
especificacao dos papéis do Govérno, feito pelo
Instituto Nacional de Tecnologia e pelo antigo
Laboratério da extinta Comissdo Central de

~ Compras, éste ultimo pediu, em circular, as prin-
cipais fabricas do pais, mostruarios de cartdes
e cartolinas que servissem para a fixagdo dos
tipos a serem usados nas Reparti¢cées. Dos nu-
merosos mostrudrios recebidos foram estudados
44 tipos.

Os métodos de ensaios seqguidos entdo fo-
ram os recomendados pelo I. N. T. a extinta

Comissdo Permanente de Padronizagdo, e ora

adotados, com ligeiras modificagdes, pela Instru-
a0 N ludoslDs AvSL Pl
Os cartdes dos mostruarios enviados pela

industria foram ensaiados tendo em vista de-
terminar : :

Tal fenémeno é facilmente explicado si nos
lembrarmos que a coloragdo da maioria dos pa-
péis e cartdes é obtida por meio de anilinas, fa-
cilmente descoraveis pela agdo da luz, e que as
pastas empregadas nao sio, em geral, alvejadas.

Néao é necessario que a radiacdo luminosa
seja forte: a existente nas salas e escritorios
basta para que, ao fim de 15 dias, a mudanca
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de cér, na maioria dos casos, seja sensivel, sindo
forte.

O ensaio de descoramento dos cartdes e
cartolinas. se justifica por ser comum, nos ser-
vicos burocraticos, a distingdo dos assuntos pela

cor das capas de processo e das fichas. Foi,

feita por isso uma investigagdo quanto a resis-
téncia ao descoramento das amostras enviadas
pelas fabricas.

Pequenas tiras foram cortadas e expostas a
luz difusa do Laboratério durante 15 dias, tendo
a metade recoberta por um cartdo negro. Ao

fim désse periodo, pela comparagio com a cor

da parte recoberta, foi avaliado o grau de des-
coramento.

O conjunto das observag¢des demonstrou que
certos corantes sao mais sensiveis a acao da
luz do que outros, conforme se depreende do
seguinte resumo :

Cartées brancos: Examinados 10; 6 apresenta-
ram tendéncia para o branco ligeiramente
pardo, 1 para o amarelo e 3 do tipo “mar-
fim" ndo demonstraram nenhuma mudanca.

e

Cartdo rosa intenso: Examinados 3; todos apre-~
sentaram alteracdo acentuada de cér, ten-

dendo para o rosa pouco intenso :

Cartées rosa: Examinados 6; todos descoraram
fortemente, tendendo para o rosa amarelado.

Cartées pirpura: Examinados 3; todos descora-
ram sensivelmente, tendendo para o rosa.

Cartées abobora: Examinados 7; apenas um
apresentou regular descoramento; todos os
demais ofereceram uma notavel resisténcia
ao descoramento, sendo apenas perceptivel
a leve mudanga de tom.

Cartées azuis : Examinados 9 ; todos apresenta-
ram grande tendéncia ao descoramento, com
mudanca acentuada de cér, tendendo para o
verde.

Cartées verdes : Examinados 8 ; todos apresenta-
ram forte descoramento, mudando para o ver-
de claro amarelado e para o palha esverdeado.

Cartées cinza : Examinados 6 ; a metade descorou
ligeiramente, os demais acentuadamente.

Cartées palha: Examinados 8; o descoramento
pode ser assim classificado :

Apenas sensivel — 4
Regular —_ 3
Forte — 1

O ensaio de descoramento aos raios ultra-vio-
leta apenas serviu para explicar as mudangas apre-
sentadas sob a acdo da luz difusa ; éle ndao se mos-
trou significativo porque, apds a exposi¢do dos
corpos de prova, durante 24 horas, a luz de uma
lampada Hanau, a maioria dos cartdes apresentou-
se com a cor de palha, mais ou menos escura, raros
conservando, ¢ mesmo assim muito de leve, a tona-
lidade primitiva.

Isso posto, seria aconselhavel, quando se qui-
sesse aplicar a escala das cores para a classificacdo
de documentos e assuntos por meio de capas e fi-
chas coloridas, féssem eliminadas as cores : azul,
verde, rosa claro, rosa intenso ¢ piirpura, e apenas
utilizados cartdes com as seguintes cores : branco
marfim, abébora, cinza, amarelo, creme e palha.

O ideal, talvez, fosse adotar a cor palha e fazer
a distingdo por meio de tarjas impressas com tintas
tipograficas, que resistem otimamente a agdo da luz.

Na especificagdo proposta, nao foi feita ne-
nhuma exigéncia quanto a fixidez de cér dos car-
tdes e cartolinas; isso se explica pela liberdade dei-
xada as Reparti¢coes para a escolha do acabamento
e cor désses artigos.

Uma vez, porém, que féssem fixados padrdes
de cor, seria possivel exigir que os descoramentos
pela agao da luz difusa ndo ultrapassassem um
certo limite. O emprégo de instrumentos para de-
terminar a diferenca de tonalidades e até certo pon-
to dispensavel, desde que haja padrées previamente
escolhidos.

Quando se verifica um descoramento, ha em
geral mudanca de tonalidade, além da perda de in-
tensidade ; o emprégo de instrumentos para deter-
minar o grau de descoramento conduz ao dificil
problema da fotometria heterocromatica, e os mé-
todos para sua aplicagéo sao de tal maneira compli-
cados que ndo se coadunam com os trabalhos cor-
rentes de recebimento de material.

O olho humano ¢é érgao bastante sensivel para
perceber pequenas diferengas de nuances ; calcula-
se que cérca de 10.000.000 de tons sdo percepti-
veis no espectro na faixa visivel ; a dificuldade
esta em harmonizar os julgamentos individuais,
que nesse setor se mostram muito diferentes uns
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dos outros. [lma escala pouco cerrada para os
julgamentos deve ser adotada, afim de que nao se
facam sentir as diferengas de opinido.

" Os descoramentos poderdo ser classificados
em :

1) apenas sensivel
2) regular
3) forte

Afim de dar idéia aos leitores dos resultados
dos ensaios feitos nos mostruarios de cartdes da
indistria nacional e da adaptabilidade das especi-
ficagdes, reproduzimos os graficos que resumem
os ensaios de péso, tragdo e dobragem. No gra-
fico n.° 1, estdo marcados os resultados de péso e
tracdo ; no n.° 2, péso por m2 e dobragem ; no gra-
fico n.° 3, a correlagédo e o péso e espessura.

O argumento péso é essencial, por ser a base
da compra dos cartdes e papéis : admitindo o em-
prégo de um tipo mais ou menos uniforme de ma-
téria prima, com éle variam as demais caracteris-
ticas de espessura e resisténcia a tragao.

~ Pelo péso em g/m2, a séco, foram classifica-
dos os tipos de cartdo ora padronizados : C-145,
- C-180, C-215 e C-270; a cada um désses tipos
correspondem duas aplicagGes diferentes — cartdes
para capas e cartdes para.fichas. O tipo primitivo
C-265 foi substituido por C-270, mais condizente
com a média de fabricagdo nacional.

Pelos graficos verifica-se que a escolha désse
tipos corresponde & média da fabricagdo dos 44
tipos estudados.

A fixacdo dos limites minimos de péso, devido
a correlacdo existente entre essa caracteristica e a
resisténcia a tragdo, de um lado, e a espessura, de
outro, acarretou logicamente a determinagdo dos
valores minimos désses outros valores.

No grafico n.° 1, duas linhas retas represen-
tam dois tipos de fabricacdo nitidamente diferen-
ciados. A especificagdo dos minimos de resisténcia
admissiveis, contudo, se relaciona com o tipo me-~
nos elevado, admitindo assim maior porcentagem
da produgdo nacional. Em pontilhado, acham-se
marcados os valores minimos adotados nas espe-
cificacoes,

No grafico n.° 3, os minimos de espessura
acham-se igualmente localizados. :

Pode ser visto facilmente que as especifica-
¢oes ora adotadas para os cartdes, no que respeita
a peso, espessura e resisténcia a tragao, compre-

endem a grande maioria dos tipos produzidos pela
indastria nacional.

Quanto a resisténcia a dobragem, algo deve
ser explicado. Os cartoes foram divididos, na es-
pecificacdo, em “cartées para fichas', a “cartdes
para capas’’. A distingdo entre essas duas clas-
ses far-se-a pela sua resisténcia a dobragem.

As fichas, ndo sendo em geral submetidas a
esfor¢os provenientes de dopras, ndo exigirdo um
cartdo com alta resisténcia nesse tipo de ensaio :
é feita a exigéncia de 20 dobras, no minimo, para
todos indistintamente.

Esse minimo é escolhido de tal forma que mui-
tos tipos examinados passariam folgadamente por
éle, conforme se pode ver no grafico n.° 2.

Para as capas, as exigéncias sdo, porém, maio-
res; a sua duragdo dependendo da resisténcia do
cartdo ao longo da dobra, e sabendo-se que as al-
ternativas de abrir e fechar a capa acabam que-
brando as fibras do cartéo ao longo do friso, é na-
tural que sejam feitas exigéncias mais severas para
o ensaio na maquina de dobras duplas de Schop-
per.

De acérdo com o péso em g/m2, foram es-
colhidos os valores minimos de 50 dobras duplas
para os tipos C-145 e C-~180 e 100 dobras duplas
para os tipos C-215 e C-270.

O grafico n.° 2 indica ndo haver uma cor-~
relagdo linear entre o péso em g/m2 e o numero
minimo de dobras observado na maquina de Schop-
per; parece contudo, dada a distribui¢do dos va-
lores, que a espessura do cartdo tem influéncia e
que ha uma espessura 6tima que fornece as maiores
resisténcias ao esfér¢co de dobragem. Quanto a
cor e ao acabamento dos cartdes, a Portaria n.°
761 silencia, deixando & reparti¢do o cuidado da

sua escolha. (E. L. B.)

MESA DE MADEIRA PARA FICHAS

Com a Portaria n.° 782, de 3 de outubro findo,
o DASP aprovou a especificagdo n.° 20, referente
a mesa de madeira para fichas e que vai transcrita
abaixo.

Especificagdo n.° 20
Mesa de madeira para fichas
A ~ Tipo: o !
A mesa de madeira para fichas, destinada ao uso dos

servigos publicos civis da Unido, terd a designacdo: M 5
e o modelo cujos detalhes constam dos desenhos ns. e
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B — Material e manufatura e
C — Requisitos gerais :

Os que constam da especificagfo n. 1, do D. A. S. P.

DI — Detalhes :

a) A mesa terd duas gavetas do tipo 4 (0,765 x 0,370
%0,220), no lado esquerdo, com divisSes internas de en-
caixe, permitindo facil retirada e uso em outras posi¢des,
conforme os entalhes indicados no desenho. Nio sendo usa-
das as divisGes, estas podem ser guardadas nos entalhes,
para esse fim existentes na parte posterior das gavetas.
Sdo duas as divisdes internas, com as dimensdes: 0,353 x
0,110 x 0,005, cada uma.

b) A mesa terda uma gaveta central do tipo i (especifi-

ca¢do n.° 1, do D. A. S. P.), na qual sera localizada a
fechadura.

E ~ Inspegdo e
F — Acondicionamento, embalagem e marcagéo :

Como determina a especificacdo n.” 1, do D. A. S. P.

G — Observagdes :

a) Nas requisi¢des, coletas de pregos e concorréncias,
devera constar, exclusivamente, o sequinte : Mesa M-5 —
especificacdo n.* 20, do D. A. S. P.

b) E p;rmitida a aquisi¢do de mesa de madeira para
fichas, diferentes da especificagdo, para o Gabinete Civil
e Militar da Presidéncia da Reptblica, Ministério das Rela-
¢oes Exteriores, Gabinete de Ministros e para ambientes
onde se desempenhem fung¢des de carater solene.

Nota — Os desenhos originais, relativos a esta especi-
ficagdo, ficardo arquivados na D. M. do D. A. S. P.

Especificacoes do Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas
: ' de Sao Paulo

Continuando a série de valiosas especifica-~
¢des publicadas, o I. P. T. de S. Paulo acaba

de publicar as folhas E-45, E-46 ¢ M-28, das

quais recebemos um exemplar. Séao elas:

E-45 — Oleo combustivel para queimador
~ — Especificacio '

_ E-46 — Oleo combustivel para Motor Die-
sel — Especificagao

M-28 — Oleos combustiveis — Método de
Ensaio.

A fixacdo do método de ensaio para 6leos
combustiveis é, logicamente, o complemento das
especificagdes estabelecidas. Versa éle sobre a
determinacdo de:

1) Indice Diesel

2) Distilagdo

3) Ponto de inflamacdo
4) Agua e Sedimentos
5) .Residuo de Carbono

6) e Ginzas

A especificacdo E-45 “fixa os caracteristi-
cos exigiveis no recebimento de o6leo combus-
tivel para ser usado em queimadores apropria-~
dos, e estabelece as condigdes técnicas para o
seu fornecimento’ .

De aecdrdo com a natureza do emprego, sdo
admitidas 3 classes de 6leo combustivel :

I — para ser usado em queimador de com-
bustivel de baixa viscosidade.

Il — para ser usado em queimador equipa-~
do com pre-aquecedor permitindo o
uso de combustivel de média viscosi-

dade.

IIl — para ser usado em queimador equi-
pado com pre-aquecedor, permitindo
o uso de combustivel de alta visco-
sidade.

A definicdo dos tipos é feita pela viscosi-
dade cinematica, max., em sentistokes, ponto de
inflamagdao min., agua e sedimentos max., cin-
za max.

A especificagdo E-46, “fixa os caracteris-
ticos exigiveis no recebimento de 6leo combus-~
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tivel para motor “Diesel” (comumente designa-
do Oleo Diesel) e estabelece as condicoes téc-
nicas para o seu fornecimento'.

De acérdo com a natureza do emprégo sao
admitidas 3 classes de 6leo Diesel, que sao:

Classe 1 — Recomendado para ser usado
em motor de velocidade supe-
rior a 800 r. p. m. com am-
pla escala de velocidade util
(caminhdes, tratores, locomo-
tivas).

Classe 2 — Recomendado para ser usado
em motor de velocidade de 300
a 800 r. p. m. com regular
ou pequena escala de veloci-
dade util (tratores, locomoti-~

vas, pequenas instalagées, bom-
Basietc )

Classe 3 — Recomendado para ser usado
em motor de velocidade infe-~
rior a 300 r. p. m. (motores
pesados, principalmente quan-
do a instalagdo permite pre-
aquecimento do 6leo).

Os caracteristicos que diferenciam os 6leos
sdo: Indice Diesel, minimo, viscosidade cinema-
tica a 38° C, minimo e maximo, distilacdo a 760
mm, temperatura maxima para 10 %, 80 % e
90% do distilado, ponto de inflamacao (Pensky
Martens) minimo, agua e sedimentos, em vol.
max., residuo de Carbono (Conradson) max.

Cinzasmaxy (B S LL B

Os tratamentos térmicos dos acos-- Acos especiais

Num anterior artigo publicado nesta mesma
Revista (1), procurou-se dar uma idéia geral e

sumaria, accessivel a qualquer leitor, dos processos

industriais correntes na transformacao do minério
de ferro em metal, ou liga metalica de aplicacdo
pratica.

Viu-se ali que é o ago, dentre os demais pro-
dutos siderdrgicos, o que encontra maior campo
de aplicacdo, gracas a grande variedade das ca-
racteristicas que lhe poderdo ser emprestadas, me-
diante tratamento conveniente. ¥

Originariamente, a siderurgia se contentava
com o aco, material maleavel, mole, flexivel, for-
javel.

Aos processos antigos de obtencdo do ago,
empiricos puramente, sequiam~se tratamentos tam-
bem empiricamente realizados, quasi que exclusi-
vamente destinados a confecgdo de utensilios de
forma conveniente. O acaso foi indicando a cada
operario certas particularidades de trabalho, e es-
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tas, habilmente aproveitadas, chegaram a fazer a
fama de muitos centros siderdrgicos primitivos : —
na Renascenga era motivo de orgulho se possuir
uma adaga em “ago de Toledo”. — Ja anterior-
mente, encontra-se no anedotario histérico e reli-
gioso mengdo de propriedades miraculosas das
aguas de certos rios que enrijavam as espadas e
langas nelas mergulhadas, apés exposi¢ao a cha-
ma purificadora. O sacerdote encarregado do sa-
crificio ritual ficaria hoje perplexo, sem divida, ao
observar efeito idéntico, produzido dentro de uma
usina, por uma agua sux qualquer colhida por um
simples operario.

TRATAMENTO DO ACO

Aco laminado — ago estirado

Saindo em fluxo liquido do Bessemer, do Tho-
mas, ou do forno Siemens-Martin, corre o ago
fundido, a temperatura elevada, para férmas adre-
de preparadas. Pecas de formas complicadas, lin-
gotes, tarugos sdo assim obtidos, de caracteristi-
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