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4.° salvo casos excepcionais, ficara Ho crité
rio dos fabricantes estabelecerem os pra-
Zos para a entrega ;

5.° o Departamento achou demasiado curte
o prazo de 10 dias para adjudicacdo do
pedido definitivo. Concordaram os fa-
bricantes em aumenta-lo para 15 dias,
findo os quais ndo se responsalizariam
pelas cotagdes oferecidas ;

6.° ficaram os fabricantes encarregados de
enviar uma relacdo das fabricas sindica-
lizadas. < O Departamento concorda em
excluir das concorréncias as que ndo per-
tencerem aos Sindicatos ;

7.° os Sindicatos serdo informados das aber-
turas das concorréncias e fornecerio, pre-

viamente, uma lista dos precos basicos.
Os fabricantes apresentardo suas propos-
tas ao Departamento, providenciando o8
Sindicatos para que ndo faltem concor-
rentes ;

8.° em caso de qualquer dificuldade a remo-

ver, em conexdo com os fornecimentos, o$

fabricantes deverdo se dirigir ao diretos

de Recepgdo do Departamento. Com o

material, serdo entregues amostras ao De-

partamento para apressar o andamento do
processo’’.

Por essa forma conseguiu o D.F.C. contor-

" nar a barreira que, se tinha levantado, impedindo

que a Imprensa Nacional recebesse matéria prima
para trabalhar.

Normas para tubos de ferro fundido

«

Realizou-se em S. Paulo, entre os dias 1.° e
6 deste més, a 2.* Reunido da Comissdo de Estu-
dos de Tubos de Ferro Fundido, a ela compare-
cendo os engs. Araujo Silva, pelo Instituto de Pes-
quisas Tecnolégicas de S. Paulo, Omar de Paula
Assis pela Reparticdo de Aguas e Esgotos de S.
Paulo ; Paiva Castro, pelo Departamento das Mu-
 nicipalidades do Estado de S. Paulo; Mario Ba-

cellar Rodrigues, pelo Departamento Administra~

tivo do Servigo Piblico, Rosauro Mariano da Silva,
pelo Servico de Aguas e Esgotos do Distrito Fe-
deral ; Savério Labate, pela Comp. Metalirgica
Barbara e Rogério Cadier, pela Comp. Ferro Bra-
sileira.

Na auséncia do presidente da Comissdo, Di.
Rafael Xavier, assumiu a direcdo dos trabalhos,
o Eng.® Araujo Silva, vice-presidente da Comis-
sdo e representante do I.P.T.

Seguiu-se como ponto de partida para as dis-~
cussdes, um “‘texto’” elaborado pelo I.P.T., tendo
em vista o que ja havia sido ventilado na reunifo

anterior e os estudos do S.A.E. e Divisio do Ma-
terial do D.A.S.P.

As principais resolu¢des aprovadas nas 7
sessbes havidas na 2.* Reunido, podem ser assim
resumidas :

1.° — Os tubos sao divididos em trés classes :

“LA" ~ nd3o devendo apresentar exs
sudagdo, borbulhamento ou

vazamento para pressido de
prova de 15 Kg/cm2

“ A" — Idem, idem 20 Kg/cm2
“ B"” — Idem, idem 25 Kg/cm2

2. — Os titulos dos quadros de dimensao
sdo os seguintes :

Diametro Nominal em mm

Diametro Interno Minimo — em mm
Tubo ¢ Espessura Minima — em mm
Diametro Externo Maximo — em mm
[ Minimo — em mm
| Maximo — em mm
( Minima — em mm
| Maxima ~ em mm

]Diémetro Interno
Bolsa
l Profundidade

Comprimento util normal ~ em mm
normal — em Kg
Peso por metro
minimo ~ em Kg
32 — A coluna “Diametro Nominal’ ficou
preenchida com tubos em mm de :

50 — 60 — 75 — 90 — 125 — 150
~ 175 — 200 — 225 — 300 — 325
~ 350 — 375 — 400 — 450 — 500
— 550 — 600.
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4,° — Os tubos serdo normalmente submeti-
dos no local de entrega aos ensaios in-
dividuais de :

pressao interna e prova de lima.

5.9 ~ A pedido do comprador ou do vende- °

) dor, deverdao ser feitos em laboratério
devidamente aparelhado os ensaios fa-
cultativos de : ;

a) Cizalhamento — A resisténcia ao
cizalhamento ndo podera apresen-
sentar média inferior a 25Kg/mm2
e nenhum resultado individual in-
ferior a 22 Kg/mm2 ;

b) Dureza ~ A dureza superficial
externa ndo podera ser superior a

240 unidades Brinell.

6.° — Para os ensaios de que trata o item 5

' acima referido, serdo retirados de cada
fornecimento de tubos na proporcio de
0,5 % ; si os resultados néo forem sa-
fatérios, as provas serio repetidas.

7.° — Mediante acordo prévio entre compra-
dor e fornecedor, o recebimento pode-
ra ser feito na usina do fabricante.

Esse trabalho, cujo resumo ficou acima indi-
cado, e que representa mais uma vitéria do
D.A.S.P., por ter chamado a atencdo dos inte-
ressados para a necessidade de uma tinica Norma
de ambito nacional, para recebimento de Tubos de
Ferro Fundido, devera ser discutido na 4.* Reu-
nido da Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
a realizar-se em S. Paulo, de 13 a 15 de outubro
do corrente ano.

Movimento de padronizacao no estrangeiro

LI. S. Department of Commerce — Technical
New Bulletin of the National Bureau of Standards

Acabamos' de receber, com um pequeno atra-
so que impediu a publicagdo do habitual comen-
tario no nimero de setembro, o boletim técnico da
Bureau of Standards relativo ao més de julho. A:
atividades e publicacées do Bureau sao ai relata-
das resumidamente e dentre elas escolhemos algu-
mas de maior interesse geral.

A predicao das condigtes favoraveis ou des-
favoraveis para as transmissoes de radio tem me-
recido do Bureau um estudo continuo e intenso.
Para explorar a camada atmosférica condutora si-
tuada entre 80 e 350 de altura e chamada “ionos-
fera”, o Bureau, alem de ter em funcionamenta
posto fixos, idealizou e construiu equipamentos
portateis, ja usados no Brasil durante o eclipse to-
tal do sol, pela missdo cientifica americana que
esteve no Nordeste.

Faltavam-lhe, porem, dados sobre a regido
artica ; em cooperagdo com o United States Coast
Guard e o Department of Terrestrial Magnetion
of the Carnegie Institution, foi organizada uma ex-
pedicdo artica sob a direcdo de Miss Louise A.
Boyd. Essa expedigdo estudara nas regides sep-

i

tentrionais as caracteristicas da ionosfera, geomag-
netismo, auroras boreais, intensidade dos raios
ultra violeta e dos raios c6smicos. ;

O Bureau of Standards, criado originalmente
para afericdo dos pesos e medidas do pais, convo-
ca anualmente uma conferéncia dos técnicos e ad-
ministradores que tém a seu cargo a aplicagao das
leis federais e estaduais.

O boletim acha que os resultados da 31.* Con-
feréncia foram auspiciosos, principalmente si se
levar em conta as atuais condi¢cées americanas. O
presidente da conferéncia foi Dr. Liman J. Briggs,
diretor do Bureau.

Dentre os assuntos discutidos destacam-se o
da marcagdo dos padrdes secundarias de massa,
por um método que nédo exige estampar a marca de
aferi¢éo, evitando-se desse modo o perigo de preju-
dicar a camada de ouro, e certas mudancas de es-
pecificagdes, tolerancia e regulamentos para instru-
mentos de medir. Segundo o Boletim Técnico, o
mais importante assunto ventilado na reuniao foi o
projeto de lei federal para a estandardizagdo das
embalagens de géneros alimenticios, para a venda a
retalho ; os casos de venda a peso ou a volume fo-
ram cuidadosamente estudados.

E muito conhecida a a¢do da luz sobre os te-
cidos de seda natural; o “aprodecimento’, como



